
#7 (7/8") - 120 cm.
#6 (3/4") - 100 cm.

#8 ( 1" ) - 150 cm.

#4 (1/2") - 65 cm.
#3 (3/8") - 50 cm.

#5 (5/8") - 80 cm.

MÍNIMO VARILLAS
TRASLAPO

a)Acanalada de
Penetración Total

a)Acanalada de
Penetración Parcial

c) Filete Longitudinal d) Filete Transversal

e)Ranura y de Tapón.

Tapón

Ranura

TIPOS DE SOLDADURA

ESPECIFICACIONES:
- Concreto: 

- Acero Convencional:

Ø =1/4"

- Acero estructural:

Ø > 3/8"fy = 420 MPa para

fy = 280 MPa para

* Dado y otros:
f'c = 28 MPa

* Para perfiles HSS: ASTM A572m, No Aplica
Fy = 50 ksi / Fu = 65 ksi

* Para Angulos y Platinas: ASTM A36
Fy = 36 ksi / Fu = 58 ksi

- Perfiles de lámina delgada: No aplica
* Perfiles de lámina delgada:

ref. ACESCO: GR 50 Fy = 350 MPa

- Lámina colaborante (losas): No Aplica
* Lámina colaborante ref. ACESCO

GRADO 50 Fy = 500 MPa

ref. PERFILAMOS: GR 36 Fy = 250 MPa

ref. CORPACERO: GR 33 Fy = 233 MPa

.25
.15

PLATINA E=1/4PLATINA E=1/4

Ø=.42

PLATINA E=1/4

R=.22

PLATINA E=1/4

SÍMBOLOS BÁSICOS  DE SOLDADURA

Canto Filete Ranura  o Tapón SOLDADURA DE GARGANTA Y TOPE

Recta En V Bisel En U En J BOCÍN DOBLE BOCÍN SIMPLE

SÍMBOLOS DE SOLDADURA   SUPLEMENTARIOS

Placa  De Respaldo Espaciador Soldar a Todo
el Rededor

Soldad.
de Campo

CONTORNO

Al ras Convexo
PARA OTROS SÍMBOLOS BÁSICOS  Y SUPLEMENTARIOS, VEASE EL aws a 2-4.

SÍMBOLO DE CONTORNO.

SÍMBOLO DE ACABADO.

ABERTURA DE LA GARGANTA O PROFUNDIDAD DE
RELLENO PARA  SOLDADURAS DE TAPÓN O RANURA.

GARGANTA EFECTIVA.

PROFUNDIDAD DE PENETRACIÓN O TAMAÑO DE LA
SOLDADURA.

LÍNEA DE REFERENCIA.

ESPECIFICACIÓN DEL  PROCEDIMIENTO  U OTRA
REFERENCIA.

COLA (PUEDE OMITIRSE  CUANDO NO SE USA
REFERENCIA).

SÍMBOLO BÁSICO DE SOLDADURA O DETALLE DE
REFERENCIA

ÁNGULO DE LA GARGANTA O ÁNGULO DEL AVELLANADO  DE SOLDADURA
DE TAPÓN.

LONGITUD DE LA SOLDADURA, mm.

PASO (ESPACIAMIENTO ENTRE CENTROS
 DE TRAMOS DE SOLDADURAS INTERMITENTES).

SÍMBOLO  DE SOLDADURA  DE CAMPO

SÍMBOLO  DE SOLDADURA  A TODO  EL REDEDOR

FLECHA QUE CONECTA LA LÍNEA DE REFERENCIA AL
LADO CERCANO DE LA JUNTA
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- La longitud efectiva de las soldaduras de penetración total o parcial es
igual a la dimensión de las piezas unidas perpendicular a la dirección de
las tensiones de tracción o compresión. (art. 2.3.1.1 of AWS
D1.1/D1.1M:2002).
- En soldaduras de penetración total, la garganta efectiva es igual al
menor espesor de las piezas unidas (art. 2.3.1.2 of AWS
D1.1/D1.1M:2002).
- En soldaduras de penetración parcial, el espesor mínimo de la
garganta efectiva cumple con los valores de la siguiente tabla:

Tabla J2.4 ANSI/AISC 360-10
Menor espesor de las

piezas a unir
(mm)

Tamaño mínimo del lado
de una soldadura en ángulo (*)

(mm)
Menor o igual que 6 3
Menor o igual que 13 5
Menor o igual que 19 6
Mayor que 19 8

Ejecutada en una sola pasada(*)

Para la representación de los símbolos de soldaduras se consideran las indicaciones de la norma
ANSI/AWS A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND
NONDESTRUCTIVE EXAMINATION'.

SOLDADURA:

- El tamaño mínimo del lado de una soldadura en ángulo cumple con los valores de la siguiente
tabla:

REFERENCIA Y SIMBOLOGIA

Referencias:
1: flecha (conexión entre 2 y 6)
2: línea de referencia
3: símbolo de soldadura
4: símbolo soldadura perimetral.
5: símbolo de soldadura en el lugar de montaje.
6: línea del dibujo que identifica la unión propuesta.

EN SOLDADURAS EN ANGULO SE CUMPLE QUE:

METODO DE REPRESENTACIÓN DE SOLDADURAS
Conforme a la figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 y a los tipos de soldaduras empleadas en este
proyecto, se desarrolla el siguiente esquema de representación de una soldadura:

S: profundidad del bisel. En soldaduras en ángulo, es el lado del cordón de soldadura.
(E): tamaño del cordón en soldaduras a tope.
L: longitud efectiva del cordón de soldadura
D: dato suplementario. En general, la serie de electrodo a utilizar y el proceso precualificado de
soldeo.

Tabla J2.3 ANSI/AISC 360-10
Menor espesor de las

piezas a unir
(mm)

Espesor mínimo de
garganta efectiva

(mm)
Menor o igual que 6 3
Menor o igual que 13 5
Menor o igual que 19 6

8Menor o igual que 38
Menor o igual que 57
Menor o igual que 150
Mayor que 150

10
13
16

EN SOLDADURAS A TOPE DE PENETRACIÓN TOTAL O
PARCIAL SE CUMPLE QUE:

Designación Ilustración Símbolo

Soldadura en ángulo

Soldadura a tope en 'V' simple

Soldadura a tope en bisel simple

Soldadura a tope en bisel doble

Soldadura a tope en bisel simple

bisel simple y en ángulo

Soldadura a tope en bisel simple

con talón de raíz amplio

con lado curvo

(con chaflán)

Soldadura combinada a tope en

 Soldadura Plana
Soldadura Horizontal

 Soldadura Vertical  Soldadura Sobre Cabeza

POSICIONES PARA APLICAR LA SOLDADURA

ESTUDIOS COMPLEMENTARIOS:

NSR-10 (LEY 400 DE 1997/DECRETO 926 DE 2010)

REGLAMENTO COLOMBIANO DE CONSTRUCCION SISMO-RESISTENTE

NORMAS DE DISEÑO:

VARILLAS Ø>= 3/8''Y 5/8":

ACERO DE REFUERZO (NORMA NTC 2289):

CONCRETOS:

fy=420 MPa

EN LOS CAPITULOS C.3, C.4, C.5, C.6, C.7 y C21 DE LA NSR-10

EL PROCESO CONSTRUCTIVO EN OBRA DEBE CUMPLIR EN TODO CON 

NORMAS DE CONSTRUCCION:

CONDICIONES GEOTECNICAS: VER ESTUDIO DE SUELOS

CARACTERISTICAS DE DISEÑO SISMORESISTENTE:

GRADO DE DISIPACION DE ENERGIA:

ZONA DE AMENAZA SISMICA:

ESPECIAL (D.E.S)

ALTA

JUNTAS DE CONSTRUCCION (J.C):

DE POLVO Y LECHADAS Y SE IMPRIMARAN CON SIKADUR 32 PRIMER Ó

LAS JUNTAS DE CONSTRUCCION DEBEN SER RUGOSAS, ESTAR LIMPIAS

EQUIVALENTE ANTES DE FUNDIR EL CONCRETO DE LA SEGUNDA ETAPA.

TIPO DE CIMENTACION:
CAPACIDAD DE CARGA RQD=ver estudio de suelo

SOLADOS:
PILOTES:
PEDESTAL :

f'c=10MPa
f'c=28MPa
f'c=28MPa
f'c=28MPa

ESPECTRO DE DISEÑO NSR-10 :

COEFICIENTE DE AMORTIGUAMIENTO CRITICO: 5.00%

GRUPO DE USO: IV

Aa: 0.30  Av: 0.30  I: 1.00  Fa: 1.45 Fv: 3.00

PROFUNDIDAD :

Sa: 0.8425 TIPO DE PERFIL DE SUELO: E 

3) OTROS ELEMENTOS: Los mostrados en los detalles

2) PEDESTALES: 5.0 cm

1) PILOTES: 7.5 cm

RECUBRIMIENTOS GENERALES

PROFUNDA  

TODO EL REFUERZO DEBE FIGURARSE Y DOBLARSE ANTES 

ANTES DE FUNDIR EL CONCRETO

CARGAS:

VER ESTUDIO DE SUELOS 

LEY 105 DE 1993/DECRETO 087 DEL 2011 Y DECRETO 2618 DEL 2013.

NORMAS COLOMBIANA DE DISEÑO DE PÚENTES (CCP - 2014)

- FL:  Conexion Resistente A Flexocompresión. 

- FR: Conexion Resistente A Momento.

- Soldadura electrica E70XX
- Dimensiones en milímetros

- Tornilleria SAE GRADO 5 (A325).

- Tolerancias en vigas: entre puntos de apoyo ±4mm
- Plomo lateral columnas H/500 ambos sentidos (SI ES EL CASO)
- Limpieza manual SSPC SP-2
- Pintura: Anticorrosivo alquídico REF. 500 de pintuco o similar

CARGA VIVA DE DISEÑO: 170.78 Kgxnodo
CARGA MUERTA DE DISEÑO : 17.6 KgXNodo

CARGA VIENTO DE DISEÑO: 1962 KgXnodo

e

h

eehh PESOREFERENCIA

h

e

1/4" 6.476.23 7.13

61.252.5" 1/4" 6.12 6.10

1/2 12.25984 19.03
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